TIEU CHUAN QUOC GIA
TCVN 12517:2018
ISO 17746:2016
PANEN VA CUON LUG'I CAP THEP - DINH NGHIA VA QUY DINH KY THUAT
Steel wire rope net panels and rolls - Definitions and specifications
L&i néi dau
TCVN 12517:2018 hoan toan twong duwong ISO 17746:2016.

TCVN 12517:2018 do Ban ky thuat tiéu chuan quéc gia TCVN/TC 17, Thép bién soan, Tong cuc
Tiéu chuan bo lwdng Chat lwgng dé nghi, B6 Khoa hoc va Cong nghé cong bo.

PANEN VA CUON LUOI CAP THEP - BINH NGHIA VA QUY BINH KY THUAT

Steel wire rope net panels and rolls - Definitions and specifications

1 Pham vi &p dung

Tiéu chuan nay quy dinh cac d&c tinh clia panen va cudn lwéi cap thép dé gitr cac déc khong én
dinh, ngan ngtva va kiém soét cac kh0| daroiva dong da vun long ra doc theo cac dwong giao
thong, dwong cao téc va duong sat, cac khu vuc & dé thi, cAc ham mé va cong truwdng khai thac da,
va dé bao vé chéng tuyét 1&.

Céc panen va cudn lwdi cap thép dwoc ché tao tlr cap thép c6 I&p pha kim loai.

2 Tai liéu vién dan

CAc tai liéu vién dan sau rét can thiét cho ap dung tiéu chuén nay. Ddi véi céc tai liéu vién dan ghi
nam cdng bo thi chi ap dung phién ban dé& néu. Boi voi cac tai liéu vién dan khong ghi nam cong bo
thi &p dung phién ban mé&i nhat, bao gém ca cac stra doi, néu co.

TCVN 5757 (ISO 2408), Cap thép st dung cho muc dich chung - Yéu céu téi thiéu.

TCVN 10600-1 (ISO 7500-1), V4t liéu kim loai - Kiém tra xac nhdn may thiv tinh mét truc - Phan 1:
May thir kéo/nén - Kiém tra xac nhdn va hiéu chuén hé théng do Iuc.

TCVN 11236 (1ISO10474), Thép va san phdm thép - Tai liéu kiém tra.

TCVN 12518-1 (ISO 22034-1), Day thép va cac sén phdm day thép - Phan 1: Phuong phép thi
chung.

ISO 7989-1, Steel wire and wire products - Non-ferrous metallic coating on steel wire - Part 1: .
General principles (Day thép va cac san pham day thép - Lop phd kim loai mau trén day thép - Phan
1: Nguyén tac chung).

ISO 7989-2, Steel wire and wire products - Non-ferrous metallic coating on steel wire - Part 2: Zinc
or zinc-alloy coating (Day thép va cac san pham day thép - Lop phd kim loai mau trén day thép -
Phan 2: Lép phd kém va hop kim kém).

EN 10204, Metallic products - Types of inspection documents (Sdn phdm kim loai - Loai tai liéu kiém
tra).

3 Thuat ngir va dinh nghia
Tiéu chuan nay ap dung céc thuat ngi va dinh nghia sau.
3.1



Panen lw&i cap thép (Wire rope net panel)

Panen duoc ché tao tir cap thép (3.2) hodc cac cap dwoc b tri trong mét cau tric mat phang va
duorc két noi tai cac diém chong 1én nhau bang cac nat day, bang két néi véi nhau ctia cac cap thép
hoac bang vong kep kim loai (3.5).

3.2

Cap thép (Wire rope)

Cép thép tiéu chuan theo TCVN 5757 (1SO 2408).

3.3

Co kich thwoéc cta lwéi cap thép (Wire rope net sizes)

Gia tri trung binh cta cac kich thwéc lwdi cap thép.

CHU THICH: Khoang cach gitra hai cap thép theo ciing mét phwong.

34

Nut (Knot)

Diém két néi chéng 1&n nhau hodc bat chéo nhau cla céc cap thép cla luai.

CHU THICH: Nt c6 thé dwoc tach ra khi st dung céc day thép, vong kep (3.5) hoac bang cach
Xoan cac cap bén.

3.5

Vong kep (Clips)

Chi tiét dang vo boc bang kim loai c6 bd kep chat dugc st dung dé tao thanh cac mbi néi lién két
gilra cac cép thép lien ké.

3.6

Nut khéng c6 vong kep (Knot without clips)

Nt (3.4) ctia panen trong d6 cac diém chdng 1én nhau clia cac cap bén duoc nbi lién két vai nhau
bang cach xoan cac cap thép (3.2).

3.7

C& kich thwéc danh nghia cua lwéi (Nominal net size)

Khodng céch gitra hai chd ndi khi duwgc do doc theo bat clir mét cap nao.
3.8

Kich thwéc caa panen (Dimension of a panel)

Chiéu dai va chiéu rong ctia panen dwoc biéu thi bang mét.

3.9

Lé&p pha kim loai dd bén cao (Advanced metallic coating)

L&p pha kim loai khéng quy dinh thanh phan va cé do bén chju &n mon cao.
4 M6 ta strdung va irng dung

St dung dién hinh clia cac san pham luoi cap thép la dé gilr cac déc khong 6n dinh, kiém soét va
ngan ngtra cac khoi da roi, va dong da vun long ra doc theo cac dwong giao thong, dwdng cao toc
va duong sat, cac khu viee & do thi, cac ham mé va cong truong khai thac da va de bao vé chong
tuyét 1&.



Hinh gi&i thiéu moét s vi du ¢6 lién quan cta cac ng dung ddi v&i cac panen ludi cap thép.
5 Panen Iwéi cap thép
5.1 Gi&i thiéu chung

Cac panen luwdi cap thép duoc ché tao dwéi dang lwéi vudng hoac cd cac hinh dang khac (vi dy,
tam chan dwdng hinh tam giac, hinh thoi,...) v&i cac lwédi dwoc che tao bang mét hoac nhieu hon
mot s@i cap nhw da gidi thiéu trén Hinh 1.
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CHU DAN:
1 cép cla lwoi.
2 cap trén chu vi.
3 nit.
a Tuy chon.
Hinh 1 - céc vi du vé cac panen lwéi cap thép va cac bd phan cau thanh cta ching
NGt c6 thé dwoc ché tao theo cac cach khac nhau nhw da mé ta trong 5.2 dén 5.4.
5.2 Nut kép

Loai ndt nay (xem Hinh 2) duoc ché tao bang hai lan budc, méi lan buéc duoc thue hién bang cach
guan vong quanh mot cap, day thép dwdng kinh 3,00 mm c¢6 I&¢p phu hgp kim kém - nhém 5 %. Hai



lan budc sé bao chat cac I&p cap bat chéo nhau.

CHU DAN:
1 day thép.
2 cap cua lwdi.
Hinh 2 - Vi du vé nut kép

C6 thé thoa thuan vé st dung nut don gitra nha cung cap va khach hang véi diéu kién la viéc thuc
hién cac phép thir dam thing panen dap trng dwoc yéu cau cla thiét ké.

5.3 Nat kiéu vong kep hodc khuén kep

O loai panen nay (xem Hinh 3), cac diém chéng Ién nhau cda cap bén duoc ndi lién két véi nhau
bang cac vong kep ma dién dwoc ché tao tir hai ntra vé boc ép chat vao nhau.

Hinh 3 - Cac vi du vé nat kiéu vong kep va nat kiéu khudn kep (c6 bang sang ché)
5.4 Nat khéng c6 vong kep lién két
Xem Hinh 4.



Hinh 4 - Vi du vé lwéi cap thép ma nit dworc tao thanh khéng cé vong kep ndi lién két

Céc dac tinh chinh cla cac panen cap thép dwoc quy dinh trong Bang 1.

Bang 1 - Cac dac tinh chinh caa panen cap thép

Cép thép cua lwéi

Cap thép cua chu vi (tuy chon)

C& kich . _
.z |thwéc danh Tai trong Tai trong
San pham nghia caa | Bwong kinh (mm) | phahdy Bwéng kinh (mm)val phahay
lw&id mm va kieu® nho nhat kieu® nho nhat
(kN) (KN)
250 x 250 8mm6x7+WC 40,7 10mm 6 x19+WC 63,0
Panen luéi cap| 300x300 |10mm 6x19+WC| 630 |12mm6x19+WC | 907
thép Nut kep 14mm6x19+WC | 1240
400x 400 |12mm 6x 19+ WC 90,7
16 mm 6 x 19 + WC 161,0
200 x 200 10mm 6 x 19 +WC 63,0
Panen lu6i cap| 250 x 250 12 mm 6 x 19 + WC 90,7
thép Nt kiéu 8mme6x7+WC 40,7
16 mm 6 x 19+ WC 161,0
Cubnlwdicap| 250x250 | 8,6 mm (3 x4) mm 61,4 12mm6x 19+ WC 90,7
thép khong co
VOTQ kietm' 275 x 275 | 6,6 mm (3 x 3) mm 367 |16mm6x19+WC | 161,3
ién ké

2 Dung sai cho c& kich thwéc danh nghia cla lwdi 1a + 10 % nhwng cé thé thay dbi c6 lién quan téi
cac kich thwéc clia panen.

b Kidu cap (xem TCVN 5757 (I1SO 2408), loai cap 1170 N/mm?2,

C6 thé c6 céac c& kich thwdc khac cla lwdi phu hop véi cac yéu cau cla dé an thiét ké.

6 Pac tinh cua day thép dung trong cac nut

6.1 Co tinh

Gidi han bén kéo ctia day thép st dung trong cac nut ti thiéu phai 1a 350 N/mm2. Phai tht gi¢i han




bén kéo cla day thép st dung trong cac nat phu hop véi TCVN 12518-1 (ISO 22034-1).
6.2 Pac tinh cta lép pha

Day thép st dung trong cac nut phai cé dwéng kinh danh nghia téi thiéu la 3,00mm va c6 I6p phi
hop kim k&m - nhém phu hop véi 1ISO 7989-1 va ISO 7989-2, cip A. Phwong phap danh gia va cac
tiéu chi chdp nhan (nghiém thu) déi véi khéi lwong cac Iép phi kém va hop kim kém dwoc quy dinh
trong 1SO 7989-2:2007, Diéu 5.

C6 thé str dung cac dwdng kinh day thép nhd hon véi diéu kién 1a dac tinh chét lwong cla toan thé
panen luwdi cap thép cé thé dwoc chirng minh 1a thich hop cho st dung theo dy dinh.

D6 bén chiu &n mon cta cac mbi nbi lién két (mdi ndi kiéu vong kep, khudn kep,...) phai vwot qua do
bén chiu an mon clia cap sau khi ché tao.

7 Dac tinh ctia cap thép

Cac cap thep str dung trong panen lwgi cap thép phai pht hop voi TCVN 5757 (ISO 2408), 2004,
Bang 1. Cac I&p phi kim loai mau trén day thép phai phi hop véi 1ISO 7989-2, cap A hoic cép B.

8 Pac tinh caa lwéi cap thép
8.1 D6 bén chéng lao héa va an moén
8.1.1Zncéap B

Khi dwgrc thir phun muéi trung tinh theo quy trinh trong 1ISO 9227, sau khoang thoi gian 200 h phoii
nhiém, cdc mau lwdi cap thép khéng dworc bieu 16 ra Ién hon 5% DBR.

8.1.2Zncap A

Khi dwgrc thir phun mudi trung tinh theo quy trinh trong 1SO 9227, sau khoang thoi gian 500 h phoi
nhiém, cac mau lwdi cap thép khdng dworc bieu 10 ra Ién hon 5% DBR.

8.1.3 Zn95AI5 cap B

Khi dworc thi phun~mu6i trung tinh theo quy trinh thir trong ISO 9227, sau khoang thoi gian 500 h
phoi nhiém, cac mau lwéi cap thép khéng dugc biéu 16 ra I&n hon 5% DBR.

8.1.4 Zn95AI5 cap A

Khi dwore thtr phun mudi trung tinh theo quy trinh trong 1SO 9227, sau khoang thoi gian 1000 h phoi
nhiém, cac mau lwéi cap thép khéng dworc bieu 16 ra Ién hon 5% DBR.

8.1.5 Lé&p pha kim loai dé bén cao (nhw Zn90AI10) cap B

Khi dworc thir phun mudi trung tinh theo quy trinh trong 1SO 9227, sau khoang thoi gian 1000 h phoi
nhiém, cac mau lwdi cap thép khdng dwoc bieu do ra lén hon 5% DBR.

8.1.6 L&p pha kim loai d6 bén cao (nhw Zn90AI10) cap A

Khi dwoc thir phun mudi trung tinh theo quy trinh trong 1SO 9227, sau khoang thoi gian 2000 h phoi
nhiém, cdc mau ludi cap thép khéng dwoc biéu 16 ra Ién hon 5% DBR.

8.1.7 Lé&p pha hivu co b sung

Cap thép dwoc st dung trong panen lugi cap theép co thé dwoc phl I&p phl hitu co bd sung. Co
tinh cda vat liéu I&p pha polime (gi¢i han ben kéo va do gian dai) sau khi phoi ra truée cac tia cwe
tim (UV), so gio QVU-A (ché do phoi 1 theo ISO 4892-3) khong duoc giam di qua 25 % so vai cac
két qua th&r ban dau cac két qua nay khéng thr so sanh dwoc theo 1ISO 9227.

8.2 Tai trong pha hay I&n nhét caa nat

Déi véi cac nit day (kép hodc don) va cac nat kiu vong kep, phai danh gia tai trong pha hay 16n
nhat khi str dung “phép thir trén nit” nhw bao cdo dwéi day, Xem Hinh 5.



Dé thtr nghiém, chi tiét duoc lap trong mét dd ga thir kéo da hiéu chuan. Phép thir nén cho phép
danh gia lwc trwot cla cap xuyén qua nuat. Phai tién hanh cac phép th trén it nhat la ba mau.

May thtr kéo phai 1a may cap 1 theo TCVN10600-1 (ISO 7500-1) (dinh nghia ctia cAp may thiy)

CHU DAN:
F lwc kéo.
1 dau mat cb dinh.
Hinh 5 - So» dd thir nghiém trén nat - Lwe trwot I&n nhat
8.3 Tai trong dirt - rach I&n nhat caa nat

D(‘)[ v&i cAc nat day (kép hodc don) va cac nut kiéu vong kep, phai danh gia tai trong dut - rach Ion
nhat khi str dung “phép thr trén nit” nhw bao cao dwéi day.

Gié tri cla tai trong dit - rach I&n nhat phai dwoc danh gia theo quy trinh thir sau (xem Hinh 6).

Dé thtr nghiém, chi tiét duoc lap trong mét dd ga thtr kéo da hiéu chun. Phép thir nén cho phép
danh gia lwc pha hdy cla nut dwgc dinh nghia la tai trong dt - rach Ién nhat.

May th&r phai la may cép 1 theo TCVN 10600-1 (ISO 7500-1).
Phai tién hanh cac phép thir trén it nhat Ia ba mau.
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CHU DAN:
F lwc kéo.
1 dau mat c6 dinh.
a tiét dién cta cap thép.
Hinh 6 - So* dd thir nghiém trén nut - Tai trong dt rach |&n nhat

8.4 Cac phép thir lwéi cap thép (thir kéo doc khong c6 sw thu nhé theo chiéu ngang va thip
kha nang chiu tai)



Céc phép thir gi¢i han bén kéo va kha néng chiju tai dwoc gidi thiéu trong Phu luc B va Phu luc C.

Céc phép thi gioi han bén kéo va kha nang chiu tai chi thr tinh nang va chét lwong san pham. Viéc
str dung cac két qua thtr cho muc dich thiét ke phai dwa trén danh gia ky thuét pht hop véi thye
nghiém, quy trinh ky thuat hién hanh va cac diéu kién trén hién trwdong.

9 L&y mau vath nghiém

Nha san xuét chiju trach nhiém vé kiém tra chat lwong ctia san pham.

10 Kiém trava lap tailiéu

Néu c6 thda thuan tai thoi diém dat hang, phai cung cap gidy chirng nhan (ching chi) theo TCVN
11236 (1SO10474) hoac EN10204 chira céc dir liéu sau:

- L&p phu ctia cap thép (loai va cap);

- L&p pht ctia nat (loai va cép);

- Kiéu lwi cap thép;

- Kiéu nat;

- Tai trong pha hly I&n nhat cta nit va tai trong dit rach Ién nhéat cdia nat (néu thich hop);
- S6 gi& phoi nhiém ma khéng biéu 16 ra 16n hon 5% DBR.

Néu c6 yéu cau, cling phai cung cap céac di liéu sau:

- Gi6i han bén kéo cua ludi cap thép;

- Kha nang chju tai cta Iwdi cap thép.

Phu luc A
(Tham khao)
Lwa chon |&p pha kim loai

Day cua panen lwgi cap thép dwoc bao vé bang I&p phd kim loai. Tuy theo tinh an mon caa moi
trwong & do lap dat/sé lap dat lwei cap thép (1ISO 9223) ma co thé cd mot vai sw lwa chon duwoc gidi
thiéu trong Bang Al.

Bang A.1 - M6 ta méi trwong cua dia diém |ap dat, yéu cau cha l&p pha céap thép

Mtrc d6 ctia méi trwong dia diém |1ap Cép (1SO 7989- Tudi tho lam viéc dwoc

dat (phu hop véi 1ISO 9223:2012, Bang Lép pha P 2) danh gia cta san pham
4) (nam)
An mon thap: (C2) ) A 25
o Kém

Trang thai kho B 10
Viing 6n d&i, méi truong khi quyén co Hop kim A 50
do 6 nhiem thap, vi dy, cac vung ndng ZNn95%AI5% B o5
thon thanh pho nho (d6 cao so véi muc
nwdc bien trén 100m). Vung kho hoéac
lanh, mai treomg khi quyén c6 thei gian | Lép phd kim A 120
am wot thap, vi du, céc vung hoang loai d& bén cao B 50
mac, cac vung can bac cuec.
An mon trung binh Kém A 10
Trang thai khd Hop kim A 25




z , 0, 0
Vung 6n d&i, moi tredng khi quyén cé Zn95%AIS% B 10

do 6 nhiém trung binh ho&c c6 anh
hwédng nao do cua céc clorua, vi du cac ) L
viing d6 thi, cac viing bo bién c6 sy trdm| LOP phu kim A 50
tich thAp cla cac clorua, vi du, viing can | loai c6 do ben
nhiét d&i va nhiét déi, méi treong c6 do cao
6 nhiém thap

An mon cao (C4) Hop kim
ZNn95%AI15%

Trang thai &m wét

Vung 6n d&i, méi trwerng khi quyén c6
d6 6 nhiém cao hodc cé anh huwéng
dang ké cla céc clorua, vi du cac ving
do thi bi 6 nhiém, cac vang cong nghiép,
cac ving b bién khong c6 sw phun Lép phd kim A 25
nuéc mudi, phoi nhiém trudc anh loai dé bé&n cao
hwéng mang cta cac mudi khir bang, vi |~
du, vung can nhiét d&i va nhiét déi, moi
trudng co dd 6 nhiém trung binh, cac
vung cong nghlep cé&c vung bo bién, cac
dia diém c6 mai che & bo bién.

CHU THICH: Tudi tho lam viéc (san pham) - Khoang th&i gian trong dé tinh nang clua san pham so
duoc duy tri & mikc co thé thwc hién duwgc cac cong viéc dung theo thiét ké dé dap ung cac yéu cau
cht yéu (nghfa 1a cac d&c tinh cha yéu ctia sé&n phdm dap (ng hodc vwot qué cac gia tri téi thiéu ma
khong phai chiu c&c chi phi I&n cho slra chiva hoac thay thé). Tudi tho lam viéc clia moét san pham
phu thudc vao dd bén lau vén cé, sy 1ap dat va bdo dwdng binh thwdng ctia sédn pham.

Can co s phan biét rd rang gitva tudi tho lam viéc hop Iy vé kinh té dugc gia thiét cho mét san
phdm (cling dwoc goi la tudi tho 1am viéc theo thiét k&) dung dé& danh gia d6 bén l1au trong quy dinh
ky thuat va tudi tho lam viéc thye cla san pham trong mot cong trinh. Tudi tho lam viéc thuc phu
thudc vao nhiéu yéu td ngoai sw kiém tra cGia nha sén xuat nhw thiét ké, vi tri st dung (phoi nhiém),
l&p dat, st dung va bao duéng.

Tudi tho lam viéc, danh gia c6 thé khong duoc: gidi thich 1a thdi gian bao hanh do nha san xuét dwa
ra.

Nhirng ngwoi soan thao quy dinh k¥ thuat sé phai c6 quan diém vé tudi tho lam viéc clia cac san
phdm ma ho x& ly. Tudi tho 1am viéc dwoc thira than cGia moét sdn phdm nén tinh dén tudi tho lam
viéc duoc thira nhan cta cong trinh, sw thuan tién va chi phi cho stra chiva hodc thay thé san pham,
cac yéu cau vé bao dwdng va cac diéu kién phoi nhiém. Sw xuét hién cGa gi mau nau sam trén bé
mat khong thé dwoc xem nhw tudi tho lam viéc da két thic.

Cap thép duwoc boc ngoai bang dng boc nhém cé dang hinh tru AlI5150A (DIN3093) c6 d6 bén
khong nhé hon 90% tai trong pha hay cua céap.

Khi c6 y&u cau cap trén canh/chu vi, cap phai dwoc cb dinh véi cap bén bang cac dng nhom ép
dang chi¥ C, dang chir C h&, Al6060T5.

Déi v&i st dung riéng, ciing co thé ché tao cac panen lwdi cap thép véi cap thép c6 16p pha polime.

Phu luc B
(Tham khao)
Thor kha nang chiu tai



B.1 Quy trinh thtr kha nang chiju tai cua lwéi cap thép
Nén danh gia kha nang chiu tai ctia cac panen ludi cap thép theo cac quy trinh thir sau.

Phép thtr gom c6 chat tai cho mot mau lwoi cap thép vudng goc véi méat phang ctia ludi bang mot
dung cu (ép) phan bé tai trong hinh ban cau. Dung cu ép phéi duoc bé tri & diém gitra (diém tam)
cla panen.

Khéi hinh ban ciu ctia dung cu ép dwoc tao thanh bang moét vat liéu bén lau nhw bé tdng hodc thép.

Bé mat ctia dung cu ép phai tron, nhan, khong c6 bat ctr chd nao c6 dang goc. Bat ctr cac co' cau
kep chat nao dwgc lap trén bé mat clia dung cu ép ciing khéng dwoc anh hwéng t&i mau thir trong
qua trinh thv.

Cac dac tinh hinh hoc clia dung cu ép nhw sau (xem Hinh B.1):

- Ban kinh cong 1200 mm,;

- Buong kinh 16n nhat ctia mau dwoc chiéu trén mat phdng 1000 mm.
- Ban kinh cong tai canh 50 mm.

Mé&u thir dwgc chét tai tai chd giao nhau clia cac dwong chéo (tam clia mau thiy), di chuyén dung cu
ép v&i van toc khong I&n hon 10 mm/s. Phép thir cd thé dwoc dirng lai dé cho phép khdi dong lai
hanh trinh cta co cau ép.

Ph6i mau thtr c6 dang hinh chi nhat véi mét canh 3,0m (gia tri trung binh - dung sai + 20 %). pé
cho phép 1ap dat hé thdng, ngui xin thir nghiém phai cung cép phdi mau thir cho phong thi nghiém
c6 cac kich thwdc da dwoc dat ké hoach cho thir nghiém hodc cac kich thwéc Ién hon va sau do
phong thi nghiém sé thyc hién viéc ldy mau. Phdi mau thi phai dai dién cho san pham duéi dang
vat liéu va phwong phap cau tao.

Cac phép thr phai duoc thwee hién trong phong thi nghiém & nhiét do mai tredng xung quanh va
ludn ludn phu hgp voi cac tiéu chuan diéu chinh cac quy trinh thir cho cac vat liéu khac nhau.

Thwc hién phép thtr dam thang sau khi ¢é dinh mau thir vao mét khung cirng vikng va khung nay tw
gilp cho viéc do dwdng cong lyc - dich chuyén cuia diém gitra dung cu ép dugc do vudng goc voi
mat phéng ctia mau thr. Phép thtr phai cho phép dat dwoc hw hong ctia mau thir. Panen dwoc xem
la hw héng khi khéng thé chong dé dwoc bat clr sw tang 1én nao cda lyc tac dung. Do bén chju dam
thiing cta mét mau thir vi thé dwoc xac dinh 1a lwc I&n nhat dwoc truyén bdi mau thiy trong quéa
trinh thev.

Ciling co thé thuc hién phép thtr va khong dat sy hw hdng cda panen. Trong treong hop nay, do
bén gi¢i han c6 thé dwoc chirng nhan bang gia tri I&én nhat cla lwe dat dwoc trong qua trinh thir.

Khung déi dién véi mau thir duoc che tao tlr két cAu cirng virng hinh cht¥ nhat hoac hinh vuodng co6
kich thwéc dé gitr dwoc hoan toan mau thir lwdi cap thép va cac co céu ép kéo cang (xem Hinh
B2). Khoang céach gitra khung cirng virng va mau thir lwdi cap thép, nghia la khoang khéng gian
gitra cac co cau ép kéo cang khong duoc I6n hon 15% chiéu dai trung binh cta canh mau the.

Mau th&r phai dwoc dinh tam trong khung thtr; chiéu réng a cta VL‘mg ép kéo cang phéi dwoc do doc
theo dwong qua diém gitra méi canh cua khung. Toan b chu vi cta lwgi cap thép cua mau thir
duwoc ¢ dinh vao khung bang cac co cau ép kéo cang (vi du, cac vong kep, khau ndi, cap thép hoac
cac phuwong phap khac dwoc théa thuan giira phong thi nghiém thir va bén yéu cau thv, va hop voi
d&c tinh két cAu cda chi tiét dwoc thir; tuy nhién, phuong tién ép kéo cang khéng dwoc anh hwéng
dén trang thai két cu ctia mau thtr cé kich thwéc thich hop dé dat dwoc dé bang phang clia mau
thtr trudrc khi bt dau thir) bang st dung co cAu riéng (vi du, dung cu kéo cang kiéu vit) hodc cac
khung c6 hinh dang thay dbi.

Kich thwéc tinh bang milimet



Hinh B.1 - Pac tinh hinh hoc cia dung cu ép
Ma&t phang tham chiéu dwoc xac dinh bang bdn canh cua khung.

Trudc khi bat dau thir, mau thir phai dugc kéo cang toi khi dat dwgc diéu kién “dd bang phang”
dwoc xem la dap wng yéu cau khi d6 chung (vong) e tdm nhé hon 20% chiéu dai nho nhat cta canh
mau thp.
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CHU DAN:
avung ép kéo cang < 0,15 x L
b <0,2 x L(m).

L3+0,2x3,0(m).

1 mau thir luvéi cap thép.
2 co cAu ép kéo cang.

3 khung ctrng virng.

Hinh B.2 - Tiét dién cta khung chitra mau thir lwéi cap thép va xac dinh cac diéu kién cho do
bang phang

B.2 Cac phép do va quan sat

Gbc cta biéu db tai trong - dich chuyén dwoc do tir mat phang gilr cac co ciu ép kéo cang panen.



Phai 14y cac sb do sau mét cach lién tuc trong qua trinh thir

- Lwe do dung cu ép gay ra

- Dich chuyén ctia dung cu ép so vé&i mat phang tham chiéu.

Phai do lyc bang cadm bién tai trong (load cell) cap 1 phu hop véi TCVN10598 (1ISO 376).
CAéc gia tri do nay phai cho phép thu dwoc cac théng sb sau tlr duwdng cong dac trung:

- Gid tri PBR I&n nhéat clia lwc dat dwoc Iic mAu thi bi hw hdng. Néu khong dat duoc sy hw hong
thi phai cong b6 trwdng hop nay;

- Dich chuyén clia BR twong (ng véi tai trong thwe dat dworc.

Buong cong tai trong - dich chgyén dwoc do tai diém gitra ctia dung cu ép phai duwoc cung cap cho
moi san pham. Vi du vé biéu do6 ctia dwdng cong nay dwgc gi¢i thiéu trén Hinh B.3.

Ciing xem Hinh B.4.
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CHU DAN:
X bién dang tai diém gitra cGa dung cu ép dugc do vudng géc véi mau thir.
Y tai trong.
Hinh B.3 - Vi du vé dwong cong tai trong - dich chuyén
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CHU DAN
1 lwdi cap thép
2 dung cu ép.
3 co cAu ép kéo cang theo chu vi.
Hinh B.4 - Vi du vé |ap dat cho thir dam thing
B.3 B4o cao thir

Bao cao thir phai cung cép thong tin sau va dua ra mé ta do chinh xac clia mau thir (vat liéu két cau
va do bén twong doi, dac tinh ket cau, dac tinh hinh hoc cula lwdi, cac chi tiét vé cong nghé) do bén
yéu cau thtr cung cap:

a) Cac kich thwéc danh nghia clia mau thir va cac kich thuéc thue trong cac diéu kién thi;
b) M6 ta dung cu do dwgc str dung va nhiét do trong qua trinh thi;
c) Md ta chi tiét trang thai ép kéo cang mau thtr cung véi toan bd tai liéu anh chup;

d) D6 chung (vong) I&n nhat b dat dworc tai lic bt dau phép thir trong cac trweng hop c6 thé do
duorc;

e) Kich thwéc trung binh cla ving ép kéo cang trén bdn canh;
f) M6 ta chung vé dang hw héng;

g) Tai trong pha hady thwec va bang tinh twong dbi;

h) Biéu d6 tai trong - dich chuyén:

i) Tai liéu &nh chup mau thir trwéc va sau khi thiy.



Phu luc C
(Tham khao)
Gi&i han bén kéo cta lwéi cap thép (thte kéo doc khéng cé sw thu nhé theo chiéu ngang)
C.1 Quy trinh thir kéo lwéi cap thép
Phai xac dinh gi¢i han bén kéo clia lwdi cap thép theo cac quy trinh thr sau.

Phép thr xac dinh gi¢i han bén kéo doc va gidi han bén kéo ngang thwc va do gian dai twong dbi
cla panen lu&i cap thép.

Dé tién hanh thir, phai s& dung mét khung c6 bén dam thép, mét trong cac dam c6 thé truot tw do
theo chiéu tai trong tac dung (chiéu doc) (xem Hinh C.1).

M&u thir phai c6 chiéu rong khdng nhé hon 1000mm va dién tich t6i thiéu 1a 1,0 m2. Phai c6 dinh
mau thir vao khung bang cac co cau kep theo chiéu ngang nhu cac do kep hoac dai oc siet. Co cau
kep canh bén phai trwvot tw do doc theo cac dam doc.

Khung th&r phai dwoc trang bi cac cdm bién tai trong dé thu nhan tai trong tac dung va toan bod phan
Iwc clia cac canh (phan lyc doc va phan lyc ngang).

Méu thir lw6i cap thép phai duoc dat & trang thai bang phang bang cac co' cau kep ma khong lam
thay doi dang hinh hoc cua lwéi trong cac diéu kién khdng chiu tai.

Téc dd gian dai theo chiéu doc trong qua trinh thir phai & gitra 6 mm/min va 10 mm/min.
Phép thir két thuc khi dat tdi tai trong pha hlly mau thir ho&c tai trong &p dung I&n nhét.

Tai trong pha hdly mau thtr dat dwoc khi mau thir khong thé chéng d& dugc bat clr sy tang 1én nao
cua lyc tac dung. Cling co thé cho phép thuc hién phép thir khi khong dat dwoc phép thtr pha hay
trong trwdng hop da dat téi gidi han bén kéo twong ng voi tai trong I&n nhat trong qua trinh thiv.
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CHU DAN:
1 khung cé dinh.
2 dam di dong.

3 ép kéo cing theo chiéu ngang.
4 co cAu kep theo chiéu doc.

Hinh C.1 - Vi du vé cau hinh cta khung
C.2 Cac phép do va quan sat

Phép thir phai ghi lai mét cach tién tuc: tai trong tac dung theo chiéu doc, phan lwc canh bén
(ngang) va dich chuyén ctia dam di déng.



C.3 Bé&o céo thor

B&o cao thir phai mo ta day d vé mau thir (cac vat liéu co ban va do bén cua chiing, cAc chi tiét vé
két cau, dac tinh hinh hoc cla Iwdi cap thép, cac chi tiét ve cong nghé v.v...) do ngwoi yéu cau thir
cung cap va bao cao théng tin sau vé mai chiéu thtr nghiém.

a) md ta cac dang hw héng;

b) biéu db d6 bén doc ddi vai dich chuyén clia dam di dong va biéu d6 phan lyc canh bén doi voi
dich chuyén ctia dam di déng;

c) tai trong pha hay, phan lwc canh bén &ng véi tai tong pha hay, dich chuyén ctia dam di déng (ng
V@i tai trong pha hay;

d) tai liéu chup anh ctia mau tht trwéc va sau khi thir trong dé phai chi ra co cAu kep mau thi vao
khung

Thw muc tai liéu tham khao

[1] TCVN 10598 (ISO 376), V4t liéu kim loai - Hiéu chudn dung cu do luc dung dé kiém tra may thd
mét truc.

[2] 1SO 6988, Metallic and other non organic coatings - Sulfur dioxide test with general condensation
of moisture (L6p pha kim loai va cac 16p phd vé co khac -Ther kieém tra sunfua dioxit c6 quan tdm
chung dén do am).

[3] 1ISO 9223:2012, Corrosion of metals and alloys - Corrosivity of atmospheres - Classificate,
determinate and estimate (An mon cda kim loai va hop kim - Tinh &n mon cua méi trurong - Phan
loai, xac dinh va danh gia).

[4] 1ISO 9227, Corrosion tests in artificial atmospheres - Salt spray tests (Tha &n mon trong moi
trirong nhan tao - Cac phép thd phun mudi).

[5] TCVN 12518-2 (ISO 22034-2), DAy thép va cac sdn phdm day thép - Phan 2: Dung sai kich
thuréc day.

[6] DIN 50018, Testing in alternating condensation atmosphere containing sulfur dioxide (Th
nghiém trong méi trirdng nguwng tu luan phién coé chira sunfua dioxit).



